
 

ی موضوع پژوهش فیفرم تعر  
  شرکت صبا فولاد خلیج فارس

 تاریخ درج موضوع پژوهشی:

 

 

 تسمه نوار نقاله شیو سا یدگیکاهش بر یو ارائه راهکار برا کتیانتقال بر ندیفرا یبررس پیشنهادی: موضوع عنوان *-1

 (:مختصر جزئیات مشکلات موجود و شرحموضوع )بیان * -2

یدگی تمسه بربا دو مشکل عمده  ندیفرآ نیحال، ا نیبا ا .است دیتول ندیاز فرآ یبخش مهم ،نوار نقاله یها ستمیبا استفاده از س یآهن یهاکتیانتقال برصبا فولاد، شرکت  در

 یهاکتیمنحصر به فرد بر یکیزیخواص ف لیمشکلات به دل نیگذارد. ا یم ریبر عملکرد و طول عمر تسمه نقاله تأث یبه طور قابل توجه این دو مشکل .مواجه استو ساییدگی 

خت س اریسب یآهن یها کتیبر .شودیم جادیا مانند صبافولاد فولاد دیتول یهامعمول در کارخانه یطیسخت مح طینوار نقاله و شرا ستمیس یرو یکیمکان یتنش ها ،یآهن

 تماس با  در توانند  یم وهستند  زیت یلبه ها  یاغلب دارا یآهن یهاکتیبر شود. یتسمه نقاله م یو پارگ شیکند و منجر به سایم ندهیسا اریآنها را بس یسخت نیا و هستند

کند  یم بر تسمه نقاله وارد یقابل توجه یکیفشار مکان ،یآهن یهاکتیبر یو وزن بالا یچگال منجر به بریدگی تسمه شوند. و انتقال، یریدر هنگام بارگ ژهیسطح تسمه، به و

 نیکنند. ایم جادیا ییبالا یاضربه یروهاین و افتند یتسمه نقاله م یاز ارتفاع  بر رودر طول مسیر انتقال بعضا  یآهن یهاکتیکند. بریم عیرا تسر تسمه بیو تخر یو خستگ

اصطکاک  ادجیسطح تسمه باعث ا یبر رو یآهن یها کتیبرلغزش و غلتش مداوم  کنند. فیبه مرور زمان آن را ضع ایشوند  تسمه یفور یپارگ ای یدگیتوانند باعث بر یم روهاین

مثال،  نوار نقاله )به عنوان یتراز نامناسب اجزا. شودیم دیها تشد کتیبا بافت خشن بر نیاو  شودیم تسمه پلیمری رفتن مواد نیسطح و از ب شیبه سا شده و در نتیجه منجر

انند مفولاد  دیتول یهاارخانهک کند.را تسریع می بیو آس شیساده و در نتیجه ش ینقاط تنش موضع جادیتسمه باعث ا یها روکتیناهموار بر عیتوز ایغلتک ها، قرقره ها( 

لق ذرات مع ریوجود گرد و غبار آهن و سا  کند. شیکرده و آن را مستعد برش و سا فیتواند مواد تسمه را ضع یم این عامل نیز کنند که یبالا کار م یاغلب در دماهاصبا فولاد 

کند و منجر به  جادیتسمه اختلال ا حرکتتواند در  یم نیشود. گرد و غبار همچن شیاصطکاک و سا شیو باعث افزا افتهیسطح تسمه تجمع  یتواند رویمنیز  طیدر مح

 کند. دیتشد شتریرا ب یو پارگ شینوار نقاله شود و سا ستمیدر س یفلز یاجزا یتواند منجر به خوردگ یم طیموارد، رطوبت مح یدر برخ شود. یو استرس اضاف یناهماهنگ

 تواند منجر به تنگناها و یم نی. اکندیم دیتول ندیدر فرآ یو ناکارآمد را کاهش داده یاتیشود توان عملیم یآهن یهاکتیروان بر انیمکرر تسمه باعث اختلال در جر بیآس

ر شود. علاوه بیم ینگهدار یبالا یهانهیمرتبط )مانند غلتک ها، قرقره ها( منجر به هز یو اجزا دهید بیآس یهامنظم تسمه ضیتعو شود. یدست نییپا یندهایدر فرآ ریتاخ

در  ریتأخ منجر بهکند و یرا متوقف م دیتسمه، تول ضیتعو ای ریتعم ینشده برا یزیتوقف برنامه ر .دیافزایم یاتیعمل یها نهیبه هز راتیتعم یبرا ازیکار مورد ن یروین ن،یا

ابل ق یمال یامدهایتواند پیکوتاه مدت توقف م یهادوره یبا حجم بالا مانند صبا فولاد، حت دیتول طیمح کیشود. در یم یاحتمال یمال یو ضررها دیبه اهداف تول یابیدست

  داشته باشد. یتوجه

ها و تکیشکل و وزن بر ،یسخت لیکند که در درجه اول به دل یم جادینوار نقاله ا یها ستمیس یبرا آهن در صبا فولاد چالش کتیانتقال بربعنوان نتیجه گیری: فرایند 

 و ینگهدار یها نهیهز شیافزا ،یاتیعمل ندمانکاهش را جهیتسمه و در نت شیچالش ها منجر به برش و سا نیبالا و گرد و غبار است. ا یمانند دماها یطیعوامل مح نیهمچن

همراه هستند.  یدگیچیدوام و پ نه،یاز نظر هز ییهاتیاغلب با محدود ، جبران کننده هستند یتا حدود اصلاح کوتاه مدت یهایکه استراتژ یشود. در حال یم دیتوقف تول

 کند.یمسائل را برجسته م نیبه ا داریموثر و پا یدگیرس ینوآورانه برا یبه راه حل ها ازیامر ن نیا

 :(حداقل دو هدف اصلی)اهداف دستاوردها و نتایج مورد انتظار  *-3

 آهن کتیانتقال بر ندیدر فرآ تسمه نقاله بیآس یاشهیعلل ر لیو تحل هیتجز،  یی: شناسا1هدف 
هدف بر  نی. ااز اهداف مهم این تقاضانامه پژوهشی است صبا فولادشرکت آهن در  کتیانتقال بر ندیتسمه در فرآ شیو سا بریدگیجامع عوامل موثر بر  لیو تحل هیتجز انجام

 خواص ریتاث. تمرکز دارد یطینوار نقاله و عوامل مح ستمیس یرو یکیمکان یتنش ها ،یآهن یهاکتیبر فیزیکی و ظاهری تسمه، از جمله خواص بیآس یاشهیدرک علل ر

 زانیمی شود. بررس تسمه بی)دما، گرد و غبار، رطوبت( بر آس یطیمح طی(، و شرایضربه، اصطکاک، ناهماهنگ یروهای)ن یکیمکان یهاشکل، وزن(، تنش ،یآهن )سخت کتیبر

ود و با ش نییصبا فولاد تع در کارخانهموجود  یاستفاده از داده ها با یاتیمختلف عمل طی( در شراضیدفعات تعو ،یدگییها، عمق سا تسمه )به عنوان مثال، تعداد برش بیآس

 تکمیل گردد. ،اطلاعات مرتبط یجمع آور یبرا یدانیانجام مشاهدات مبا و  یشگاهیآزما یتست هاانجام 

 از هدف اول مورد انتظار جیو نتا ستاوردهاد

 .شودیم یبندآنها بر طول عمر تسمه رتبه ریکه بر اساس تأث دهدیتسمه را نشان م شیمؤثر در برش و سا هیکه عوامل اول ی: گزارش مفصلیدیعوامل کل ییشناسا-1

 .کندیفراهم م ندهیآ یبهبودها یبرا ییمختلف، که مبنا یاتیعمل طیکمربند تحت شرا بیو شدت آس یدر مورد فراوان ییها: دادهیکم یهاداده-2

 .کتیبر ییجابجا یروش ها میتنظ ای ینقاط بارگذار یساز نهیتسمه، مانند به بیکاهش آس یبرا عاجل یاتیعمل ماتیتنظ یبرا ییها هی: توصیاتیعمل اقدامات -3

 کمربند شیکاهش برش و سا ینوآورانه برا یراه حل ها شنهادی: پ2هدف 
 یاتیعمل یهاوهیش ای های، فناوریمواد شیو آزما یهدف بر طراح نیآهن. ا کتیانتقال بر ندیدر فرآ شیکاهش برش تسمه و سا ینوآورانه برا یهاراه حل شنهادیو پ توسعه

تسمه های تهیه شده از مواد استفاده از مانند  ییهاراه حل تسمه نوار نقاله، بیکاهش آس یبرا .دهد شینقاله را افزا یهادوام و عملکرد تسمه تواندیمتمرکز است که م دیجد

، مهندسان و سازندگان پیشرفته مواد محققان در حوزه و با  شودموجود استفاده  قاتیاز تحقشود.  جادینظارت خودکار ا یها ستمیس ای، ایجاد استحکام ضربه یها، طرحجدید

 صورت پذیرد. لازم  هماهنگی  یعمل یهاراه حل شیو آزما یطراح یبرا زاتیتجه

 از هدف دوم مورد انتظار جیو نتا دستاوردها



 .دهندیرا کاهش م شیکه اصطکاک و سا ییهاپوشش ای تیمانند مواد کامپوز ش،ینقاله با مقاومت بالا در برابر برش و سا یهانوآورانه تسمه: توسعه تسمه مواد-1

 .کنندیکه به تسمه برخورد م هاکتیبر یرویکاهش ن یبرا یکیمکان یهاحلراه ریسا ای ریگضربه یهاغلتک ،یاضربه یهاتخت یدر برابر ضربه: اجرا تمقاومایجاد  یهاطرح-2

 یاهش زمان خرابو ک رانهیشگیپ یو نگهدار ری، امکان تعمتسمه بیآس هیعلائم اول صیتشخ یبرا نگیتوریمان یهاستمیخودکار: نصب سنسورها و س نگیتوریمان یهاستمیس-3

 .کندینشده را فراهم م یزیربرنامه

 بیبه حداقل رساندن آس یسرعت نوار نقاله، برا یسازنهیبه ای کتیبر ییجابجا یهاروش میمانند تنظ ،یاتیعمل راتییتغ یبرا ییهاهی: توصیاتیعمل یهاروش نیبهتر-4

 .تسمه

 (افزایش عملکرد2تولید ( پایداری 1 :مهمترین هدف ابراساس تابلو اهداف()ارتباط با اهداف و استراتژی های شرکت *-4

 :ترجیحا شاخص های سیستمی() شاخص های مورد انتظار از انجام پروژه *-5

 واحد عنوان شاخص ردیف
 از قبل)مقدار

 پروژه( انجام

 از بعد)مقدار

 پروژه( انجام

    کاهش تعداد رخداد بریدگی تسمه نوار نقاله در سال 1

    داشته باشد ضیبه تعو ازین نکهیساعات کارکرد تسمه نقاله قبل از ا نیانگیمافزایش  2

    میزان اتلاف و هدر رفت بریکت به هنگام بریدگی تسمه نوار نقاله کاهش 3

4     

 تکمیل گردد(: متقاضی یت مدیر توسط) پژوهشیمعرفی رابط *  -11

به 19122157412 و شماره تماس ............... با شماره پرسنلی  شهرام احمدی مهندس  مورد تقاضای واحد ................................................ ، خانم/آقای فوق موضوع پژوهشی در خصوص انجام

 .گرددمربوطه معرفی می تاییدفعالیت های پژوهشی( این واحد جهت  همکاری، هماهنگی و عنوان نماینده فنی )رابط
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