
 

ی موضوع پژوهش فیفرم تعر  
  شرکت صبا فولاد خلیج فارس

 تاریخ درج موضوع پژوهشی:

 

 

 سازه ییدما راتییو تغ یبارگذار طیبا توجه به شرا ،یساز کتیخط بر Flow Stimulatorو مطالعه علل شکست سازه   یبررس پیشنهادی: موضوع عنوان *-1

 (:مختصر جزئیات مشکلات موجود و شرحموضوع )بیان * -2

  عبارتند از: این تجهیز بطور خلاصه یاصل نقشکند.  یم فایا کتی( به پرس برHDRIداغ ) اسفنجیآهن  و ایمن و مداوم یکنواختحرکت  نیتضم

هم زدن  ایاز ارتعاشات کنترل شده  Flow Stimulator شود. مسیرتواند به هم بچسبد و منجر به مسدود شدن  یداغ، متخلخل است و م HDRI:  از انسداد مواد یری. جلوگ1

 کند. یروان مواد استفاده م انیحفظ جر یبرا یکیمکان

بالا و  تیفی( با کHBIشده داغ ) کتیآهن بر دیتول یبرا موضوع نیا کند. یم نیرا تضم کتیو پرس بر درهایبه ف HDRI کنواختیثابت و  هیتغذ: مواد ثابت انی. حفظ جر2

 است. یاتیمتراکم ح

 ازو  .رساند یرا به حداقل م یکیمکان شیو سا تنش های اضافیدهد و  یرا کاهش م کتیفشار وارد بر پرس بر آهن اسفنجی، ثابت انیجر: دست نییپا زاتی. حفاظت از تجه3

 کند. یم یرینوار نقاله را داشته باشد، جلوگ ایپرس به از حد  شیتواند فشار ب یکه م یمواد یناگهان شیافزا

زیر را در  یدیعوامل کلاز اهمیت ویژه ای برخوردار است که بایستی  Flow Stimulatorسازی، سلامت آن بویژه سازه  کتیدر خط بر با توجه به نقش اساسی این تجهیز

 ه و مورد تجزیه و تحلیل قرار گیرد.در نظر گرفته شدقرار دارد و بار  حرارتدر معرض  کهسازه  شکستعلل  یبررس

ا تجربه کرده خود ر یفراتر از محدوده طراح یینامناسب بار، تنش ها عیتوز ای یاتیاضافه بار عمل لیبه دل زاتیتجه ایکه آ لازم صورت گیرد یابی: ارزیکیبار مکان اضافه -1

 است.

ناشی   یو انبساط حرارتاتفاق افتد، پدیده خزش مکرر  شیو سرما شیگرما یچرخه هابر اثر تواند  یمسازه که  یحرارت یخستگعلاوه بر تحلیل : یحرارت های تنش -2

 تغییرشکل و شکست سازه با ملاحظات خواص مواد بکار رفته از اعمال بار ثابت و حرارت در مدت طولانی مورد بررسی قرار گیرد. همچنین اثرات پدیده های مذکور بر

 مورد توجه قرار گیرد. 

 کند. فیرا ضع یساختار یتواند اجزا یبالا، که م یبا دما یها طیدر مح ژهیبه و ون،یداسیاکس ای یخوردگ ش،یعلائم سا یمواد: بررس بیخرضعیف و تت -3

 .گردد یبررس یناکاف یمنیعوامل ا ای یتنش، انبساط حرارت عیدر توز ینقاط ضعف احتمال ی: طرح را برایطراح اشکالات -4

 .مورد ارزیابی قرارگیردشود،  یتواند منجر به خراب یمواد را که م یناهماهنگ ایجوش اجزاء  وبیمانند عمختلف ساخت  وبیساخت: ع وبیع -5

 .ریخ ایانجام شده است  یمنظم به درست یهاضیو تعو راتیتعم ها،یبازرس ایکه آ گردد یتا بررس شده یابیارز یو نگهدار ریتعم خچهی: تارینگهدار یهاروش -6

 یخشن کار م یها طیمح ای ینوسان یبارها د،یشد یمانند دماها طراحیفراتر از مشخصات مورد نظر  یطیدر شرا زاتیتجه ایکه آ گردد ی: بررسیاتیعمل طیشرا -7

 .ریخ ایکردند 

 ند.ک عیسازه را تسر یو خراب یتواند خستگ یکه م هدرک لیو تحل هیرا تجز سیکلی یو بارگذار یضربه ا یارتعاش، بارها ری: تأثیکینامید یو بارها ارتعاش -8

مواد نقش داشته باشند را در نظر  بیکه ممکن است در تخر ندهیذرات سا ای ییایمیمانند رطوبت، قرار گرفتن در معرض مواد ش ی: عوامل خارجیطیمح عوامل -9

 .دیریبگ

توجه به دستورالعمل سازنده، هم فرآیند و شرایط عملیاتی تجهیز مذکور و هم موارد مرتبط با  تجهیزات قبل دستورالعملهای اپراتوری: بررسی لازم صورت گیرد که با  -11

 و بعد از تجهیز مذکور بدرستی توسط پرسنل مربوطه صورت گیرد.

 Flow Stimulatorشکست سازه  یر موارد فوق را در مستندات صنعتی )بویژه دستوالعمل ها و نقشه های شرکت سازنده( و تحقیقات و مستندات دانشگاهی تاث با توجه به

ا بروشنی رمذکور شکست سازه  یی مورد مطالعه قرار داده و با توجه به تحلیل های محاسباتی و نرم افزاری دلایل دما راتییو تغ یبارگذار طیبا توجه به شرا ،یساز کتیخط بر

 جلوگیری از شکست سازه را ارائه نماید.تبیین نموده و راه حل های عملی مناسب را جهت اصلاح و 



 :(حداقل دو هدف اصلی)اهداف دستاوردها و نتایج مورد انتظار  *-3

یی با توجه به مستندات صنعتی و دما راتییو تغ یبارگذار طیبا توجه به شرا ،یساز کتیخط بر Flow Stimulatorشکست سازه  شناسایی پارامترهای موثر بر  -

 دانشگاهی با توجه به در نطر گرفتن موارد فوقتحقیقات و مستندات 

 سازه یداریاثبات و پ شیبه منظور افزا Flow Stimulatorشکست سازه  تجزیه و تحلیل های محاسباتی و نرم افزاری دلایل  -

 پیشنهادات عملی لازم جهت اصلاح و جلوگیری از شکست سازه مذکور -

 

 :مهمترین هدف ابراساس تابلو اهداف()ارتباط با اهداف و استراتژی های شرکت *-4 -

 یتواند راه حل ها یشرکت م نیای، ساز کتیخط بر Flow Stimulatorشکست سازه  پارامترهای موثر بر  ییبا شناساکاهش هزینه های تعمیر و نگهداری:   -

 یم یاتیعمل یها نهیو هز ینگهدار تعمیر و یها نهیدر هز یقابل توجه کاهشامر منجر به  نیکند. ا یساز ادهیرا پ سازه ریکاهش دفعات تعم یرا برا یهدفمند

 شود.

 یم نیمداوم را تضمپایدار و  دیامر تول نی. ادهدیرا کاهش م سازه مذکور یاز خراب یناش خط تولید، زمان توقف سازه ریکاهش دفعات تعم :تولید زمان توقف کاهش -

 .کند

 مذکور و اصلاح سیستم می توان ایمنی تجهیزات و پرسنل را افزایش داد. شکست سازهپارامترهای موثر بر  ییبا شناساافزایش ایمنی:   -

صول را به مح بیخطر آسکاهش ضایعات و بهبود کیفیت محصول: با اصلاح سازه مذکور و جلوگیری از شکست آن علاوه بر پایداری عملکرد سیستم که ضایعات و   -

 در بازارهای داخلی و ببن المللی بهبود می بخشد.را محصول  تیفیک یو استانداردها ، بلکه باعث ارتقاء کیفیت آن شدهدهد یکاهش م

 علاوه بر این با توجه به موارد فوق بازده عملیاتی، ظرفیت تولید و استانداردهای کاری شرکت ارتقاء خواهد یافت.

 

 :ترجیحا شاخص های سیستمی() شاخص های مورد انتظار از انجام پروژه *-5

 واحد شاخص عنوان ردیف
 از قبل)مقدار

 پروژه( انجام

 از بعد)مقدار

 پروژه( انجام

    Flow Stimulatorپایداری سیستم و کاهش علائم شکست و تغییر شکل در سازه  1

    کاهش تعداد دفعات تعمیر و نگهداری سازه مذکور 2

3     

4     

 تکمیل گردد(: متقاضی یت مدیر توسط) معرفی رابط پژوهشی*  -11

به 19122157412 و شماره تماس ............... با شماره پرسنلی  شهرام احمدی مهندس  مورد تقاضای واحد ................................................ ، خانم/آقای فوق موضوع پژوهشی در خصوص انجام

 .گرددمربوطه معرفی می تاییدفعالیت های عنوان نماینده فنی )رابط پژوهشی( این واحد جهت  همکاری، هماهنگی و

 

 حداکثر زمان ارائه پروپوزال برای این مضوع پژوهشی تا تاریخ ......................

 

 

 


